
Z E R T I F I K A T
Schweißen von Schienenfahrzeugen und
-fahrzeugteilen nach EN 15085-2

TÜVNORD/15085/CL1/279/16/2

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG bescheinigt hiermit, dass der Schweißbetrieb

Wystrach GmbH
Industriestraße 60
47652 Weeze
Deutschland

die Anforderungen gemäß Zertifizierungsprogramm TNS-EN15085 für den angegebenen
Umfang erfüllt. Der Geltungsbereich ist der Folgeseite zu entnehmen.

EN 15085-2 Klassifikationsstufe CL1
im Tätigkeitsbereich D, P, S

Gültigkeit: 16.11.2022 bis 15.11.2025

Ausstellungsdatum: 16.11.2022
Aktenzeichen: 8120505168
Kundennummer: TN2335

Leitender Auditor: Dipl.-Ing. GRÖNING

Dipl.-Ing. (FH) ROHARDT
Zertifizierungsstelle

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG, Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg, Deutschland



Geltungsbereich zum Zertifikat

TÜVNORD/15085/CL1/279/16/2

Geltungsbereich:

Schweißprozess nach ISO
4063

Werkstoffgruppe nach CEN
ISO/TR 15608

Abmessungen Bemerkungen

135 1.1
1.2
1.2

1.2

1.2

t = 1.5 - 6 mm
t = 1.4 - 16 mm
t = 1.5 - 6 mm
D ≥ 30 mm
t = 1.5 - 6 mm
D ≥ 30 mm
t = 1.5 - 6 mm
D ≥ 30 mm

BW/FW, (a)
FW
BW, (a)

(t) HY,T-Stoß

BW/FW, (t,a) HY,T-Stoß

Anwendungsgebiet: • Neubau von Bauteilen für Schienenfahrzeuge

Verantwortliche
Schweißaufsichtsperson(en): Carsten Nauendorff, Stufe A (IWT) [extern] geb. am: 06.04.1968

1. Vertreter: Felix Willems, Stufe C (IWS) geb. am: 09.06.1988

Weitere Vertreter: -

Bemerkungen:

Allgemeine Bestimmungen:
Es gelten die Allgemeinen Geschäftsbedingungen der TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG in der jeweils aktuell
gültigen Fassung. Zur Verifizierung der Gültigkeit der digitalen Signatur des Mitarbeiters der TÜV NORD Systems
ist die Installation des TÜV NORD Group Stammzertifikates notwendig:
https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG, Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg, Deutschland



C E R T I F I C A T E
Welding of railway vehicles and
components according to EN 15085-2

TÜVNORD/15085/CL1/279/16/2

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG hereby certifies that the welding company

Wystrach GmbH
Industriestraße 60
47652 Weeze
Germany

meets the requirements of the TNS-EN15085 certification scheme for the scope specified.
The scope of application can be found on the following page.

EN 15085-2 classification level CL1
in the type of activity D, P, S

validity: 2022-11-16 until 2025-11-15

date of issue: 2022-11-16
File number: 8120505168
Customer number: TN2335

Lead auditor: Dipl.-Ing. GRÖNING

Dipl.-Ing. (FH) ROHARDT
certification body

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG, Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg, GERMANY



Scope of the certificate

TÜVNORD/15085/CL1/279/16/2

Scope:

Welding process according
to EN ISO 4063

Material group according to
CEN ISO/TR 15608

Dimensions Remarks

135 1.1
1.2
1.2

1.2

1.2

t = 1.5 - 6 mm
t = 1.4 - 16 mm
t = 1.5 - 6 mm
D ≥ 30 mm
t = 1.5 - 6 mm
D ≥ 30 mm
t = 1.5 - 6 mm
D ≥ 30 mm

BW/FW, (a)
FW
BW, (a)

(t) HY,T-Stoß

BW/FW, (t,a) HY,T-Stoß

Area of Application: • New build of components for railway vehicles

Responsible welding
coordinator(s): Carsten Nauendorff, Level A (IWT) [external] born: 1968-04-06

1st deputy(ies) of the
responsible welding
coordinator(s): Felix Willems, Level C (IWS) born: 1988-06-09

Others deputies: -

Remarks:

General provisions:
The General Terms and Conditions of the TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG apply in the currently valid version.
To verify the validity of the digital signature of the TÜV NORD Systems employee, the installation of the TÜV NORD
Group master certificate is necessary:https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/

TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG, Große Bahnstraße 31, 22525 Hamburg, GERMANY


